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PM - EKHAMMARS RAMSAG

Demontering av vattenhjul, ranna samt renovering av stommens skador - Oktober 2020

Av Mattias Hallgren Tradltlonsbararna
Timmerman, Hantverksforskare




Detta PM &r fran véart arbete hésten 2020 med vattenhjulet och rannans
demontering. Aven skador i den barande stommen har atgardats enligt
plan fran 2019.

Infor arbetet gick vi igenom ritningarna fran arbeten med ranna och hjul
som gjordes 1978 vid Forsviks industriminne. De innehaller fragetecken
kring rannans utformning och avslut dver hjulet, den viktigaste detaljen
for att fa optimal funktion av hela sagverkets drivning.

Rannan och uppfodringsrampen tillverkades av furu med stor andel
ytved, vilket har orsakat det stora forfallet senaste aren. Dartill har
rannan inget skyddstak, sa I6v fran trad har bildat en réthard uppifran.
Att ha trad sa nara rannan och byggnader &r EJ lampligt.

Av sdkerhetsskal revs rdnna och ramp da delarna bérjade falla ner pa
djur och manniskor. Virket var i samre skick an vi vantat oss!




Dessa trad fanns ej da rdnnan byggdes. En arlig dversyn av miljon behovs sé
att inte sly blir trad som blir problem.
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Forst fick vi demontera vevstaken till sdgramen fran svanghjulet for
att kunna snurra runt vattenhjulet utan belastning.

En plattform / landgang runtom hjulet sattes upp for att kunna
arbeta sakert och ergonomiskit.













Létringarna, hjulets sidor, var tillverkade av furuplank, 2” tjocka i
dubbla lager med forskjutna skarvar. All ytved hade ruttnat eller

blivit angripen av svamp. All kdrnved i I6tarna var vélbevarad. Ett
bra recept pa hur ett hjul bor vara tillverkat for att Gverleva lange.













Extra férstarkningar om det skadade hjulet.

Del for del sdgas bort. Forhoppningen om att kunna spara nagot
forsvann sa fort vi pabdrjade demonteringen. Réta och svamp hade
helt tagit 6ver alla delarna.




Till vanster: Rota i ytveden pa furubjalkarna
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Staende: Lotringar av stor andel karnved. Felfri. Ratt recept pa nytt hjul.




Hjulet krymper och vi narmar oss svampens hard!!
















Hjulaxelns insida bar upp stora kugghjulet som driver sagramen Planen fér 2021 ar att byta och att s&ga upp allt material till vattenrdnnan och
via en utvaxling med svanghjul. Kugghjulet ar i gott skick med uppfodringsrampen. Dartill markarbeten norr om sdgen fér att sénka kullen utanfér
endast nagon tand i behov av utbyte, men kilningen mot axeln &r hjulhuset s att man gor det méjligt att f& in/ut axeln. Betongringarna i vattenfaran efter
felaktig och behdver géras om dé den nya monteras. hjulet utdkas ca 6 m och fylls 6ver s& att en lastbil med kran kan komma fram vid
Lagerdubben i anden & samma som i andra &nden och axelbytet.

aterbrukas till nya axeln. Virket till ramp och réanna blir av ek och lark sa att maximal livslangd uppnas.
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Hjulhusets hérnstolpar var skadade och reparerades och fick ny skyddande panel. Grundstenen under stolpen
i 6ster hade en jarndubb som pekade 30* fel. Det visar hur mycket grundstenarna rort pa sig under aren.




Nya sagens sédra sida: | framkant fanns ingen syll och syllen under den 6stra stolpen var helt bortruttnad. Taket riskerade att kollapsa da det nu bars upp av
de omalade stolparna vilka stod ovanpa de ruttna golvplanken. Vi valde att géra en akutreparation och lade in en barande stock i framkant som hérnstolpen
och den 6stra stolpen med stravan kan béra av takets tyngd pa. Golvbjalkarnas &ndar var ruttna och hade efter renhuggning inget att vila pa da de blivit
kortare. Darfor valde vi att lagga en syll som band ihop alla delar, men som ger ett ursprungligt utseende.

Som vi tolkar det sa har nya sagen ursprungligen inte haft nagon stolpe mellan stravorna - vagat, men over tid har belastningen och sattningarna gjort att en
hérnstolpe + mittstolpe blivit né6dvandig. Darfér var en syll motiverad, men inte historiskt korrekt.
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Denna bildbilaga ar gjord av Mattias Hallgren,
Traditionsbararna, Forsvik och ar en del av den antikvariska
rapporten som Hans Hellman, industriminnesexpert, gor.

Medverkande i arets arbete var:

Mattias Hallgren

Bjorn Frodin

Kai Richter med larlingarna:
Philip

Robert

Paul

Arbetet har varit intressant och gett stor insikt i detaljers
funktion och vad som &r ratt virkeskvalitet fér olika delar.

Vi hoppas denna rapport skall ge alla berérda en god insikt i
vad som atgardats och vad som fortsattningsvis planeras att
goras.

MH oktober 2020, Cafe Guldkanten, Hjo.




